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วัตถุประสงค 
 1. เพื่อรวบรวมองคความรูจากชางผูชํานาญการท่ีมีประสบการณในการซอมทําเคร่ืองยนต Mtu 1163 ข้ัน W6  
 2. เพื่อใหเกิดการพัฒนาหนวยงานของ อร. ซ่ึงทําใหสามารถซอมทําเคร่ืองยนต Mtu 1163 ไดอยางมี
ประสิทธิภาพมากข้ึน และทําใหหนวยงานประหยดังบประมาณในการจางหนวยงานภายนอกซอมทํา 
 3. เพื่อเปนการเพิ่มพูนความรูใหกับชางท่ีจบมาใหมหรือผูท่ีตองการศึกษาเกีย่วกับการซอมทําเคร่ืองยนต Mtu 
1163  
 
ขอบเขต 
 1. การจัดการความรูเร่ืองนี้ ไดอางอิงถึงคูมือการซอมทําเปนหลัก จึงไมมีข้ันตอนการทําท่ีละเอียด ในแตละ
หัวขอจะมีขอเสนอแนะและขอแนะนํา ท่ีไดจากประสบการณในการปฏิบัติงานจริงของชาง ดังน้ันผูอานสงสัย
ข้ันตอนรายละเอียดตรงไหน สามารถเปดตามหนาของคูมือนั้นไดเลย หรือถายังไมเขาใจสามารถสอบถามไดกับ
เจาของความรูโดยตรง 
 2. เคร่ืองยนต Mtu 1163 ท่ีใชในเรือรบมีหลายแบบ แตหนังสือเลมนี้ใช Mtu 1163 TB 83 เปนหลัก ซ่ึงใน
ปจจุบันใชกับเรือชุดเจาพระยา กระบุรี เปนตน 
 3. ประวัติความเปนมาและคุณลักษณะเฉพาะ การทํางานของเคร่ือง ดูรายละเอียดไดจากเอกสารกองฝกการ
ชางกล กฝร. (ผนวก ก.) 
 
 
เอกสารอางอิง 

 
  1. Mtu 1163 TB02 & 03 ของกองการฝกชางกล  
  2. Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Description and Operation Manual M011119/00E 
  3. Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual 
  4.  Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Parts Catalog M032138/00DE 
  5. Tool list M004014/30DE 
  6. Tolerances and Wear Limits 
  7. Fuel Injection Pump L’Orange PDO-G 006 b M040080/00E 
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การจัดเตรียมเคร่ืองมือ 

เอกสาร มาตรฐาน 

การถอดประกอบ 

ลางทําความสะอาด 

ตรวจสอบและวัดหาคาและ

ประกอบชิ้นสวนตาง ๆ  

ทดสอบเคร่ืองยนต  

บนแทนทดสอบ 

เริ่มตน 

สิ้นสุด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

แผงผังข้ันตอนการซอมทําเคร่ืองยนต Mtu 1163 ข้ัน W6 
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Check List การตรวจสอบและวัดหาคาและประกอบชิ้นสวนตาง ๆ 

 
 1. เช็คเคร่ืองมอื เอกสาร และมาตรฐาน 

ครบ                         ไมครบ                                

 

 2. เช็คอุปกรณการถอดประกอบเคร่ืองยนต 
เรียบรอย                  ไมเรียบรอย                                

 
 3. การลางทําความสะอาด 

เรียบรอย                  ไมเรียบรอย                                

 
 4. การตรวจสอบและวัดหาคา และประกอบช้ินสวนตางๆ 

        4.1 วัด Bore housing 
ผาน                         ไมผาน                                

 

4.2 วัดหาคาความลึกของขอบบา Liner (Balcony seat depth) 
ผาน                         ไมผาน                                

 

   4.3  วัด Crankcase 

                       ผาน                         ไมผาน 

 

   4.4 วัดหาคา Mild steel (Sealing ring) 
                       ผาน                         ไมผาน 

 

        4.5 ตรวจการกัดกรอนเปนรูพรุนที่รอบตัว Liner 
                       ผาน                         ไมผาน            

 
        4.6 วัด Liner ดานในภายหลังจาการใสเขาไปใน Cankcase 

                       ผาน                         ไมผาน             
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        4.7 วัด Crank case Outer race 

ผาน                         ไมผาน                                   

 
        4.8 วัด Crank case Main bearing Basic bore Measurement (Main bearing caps)   

                      ผาน                         ไมผาน             

 
        4.9 ตรวจสอบ CRANK shaft 

                      ผาน                         ไมผาน          

 

       4.10 วัด Main bearing bore crank Shaft   
ผาน                         ไมผาน                                    

 

    4.11 วัดและคํานวณการเลือกใชขนาดของ Bearing Shell Installation 
ผาน                         ไมผาน                          

 

  4.12 วัดขนาดความโต Collared bush bore(Crankshaft flange) 
 

ผาน                         ไมผาน                           

 

   4.13  วัดความโตของ Crank pin Journals 
ผาน                         ไมผาน                           

 

   4.14 ทาํความสะอาดทอทางน้ํามนัภายใน Crank shaft 
ผาน                         ไมผาน                           

 

       4.15 ตรวจสอบระยะรุนของ Crank shaft 
                       ผาน                         ไมผาน            

 
   4.16 วัดความยืดของสลักยดึฝาประกบ Bearing กานสูบ (Elongation) 

                       ผาน                         ไมผาน            
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        4.17 วัดกานสูบโดยไมใส Bearing และ Remark bolt 

                      ผาน                         ไมผาน            

 
        4.18 หาระยะ Clearance Conrod 

ผาน                         ไมผาน                                  

 
        4.19 วัดความคดงอของกานสูบ Bend และความบิดของกานสูบ Twist                                                       

                      ผาน                         ไมผาน             

 

       4.20 วัดความเปนสปริงของ Bearing กานสูบ 

                     ผาน                         ไมผาน              

 

    4.21 กวดสลักยึด Piston Crown กับ Piston Skirt และเช็คการร่ัวไหลในลูกสูบ 
ผาน                         ไมผาน                         

 

  4.22 ตรวจเช็คปมน้ํามันหลอล่ืน (Lab – Oil Pump) 
ผาน                         ไมผาน                         

 

  4.23  ถอดสวนประกอบฝาสูบออกตรวจสอบ 

ผาน                         ไมผาน                        

 

 4.24 ตรวจสอบขนาดของ Valve guides  
ผาน                         ไมผาน                         

 

       4.25 ตรวจสอบสปริงล้ิน ( Valve spring ) 
                       ผาน                         ไมผาน            

 
 4.26 หาศูนยตายบน (องศา TDC) 

                       ผาน                         ไมผาน            
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       4.27 หาคา Clearance ระหวาง ลูกสูบ  
                      ผาน                         ไมผาน             

 
       4.28 หา Over lap ของ Camshaft Bank A และ B 

ผาน                         ไมผาน                                   

 
       4.29 ทดสอบเทอรโมสตัท                                                        

                      ผาน                         ไมผาน            

 

       4.30 ตรวจสอบ Fuel Injection Pump MTU 1163TB 83 

                      ผาน                         ไมผาน      

         

 4.31 ตรวจสอบ หวัฉีด 

ผาน                         ไมผาน                          

 

  4.32 ตรวจสอบ Engine  Governor 
ผาน                         ไมผาน                          

 

 5.  เดินเคร่ืองทดสอบบนแทน Test Stand Mtu 1163 

ผาน                         ไมผาน                           
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รูปแบบการนําเสนอ 

 

นายเอชางจบใหม ไดยายมาอยูท่ี รง. ปรับซอมเคร่ืองยนต  รับผิดชอบเคร่ืองยนต Mtu 1163 TB83 

 
 

 
 

      

 

 

 

 
 

โอ มันชางใหญโตมโหฬาร จริงๆ มี

ระบบตางๆ มากมายไปหมด จะเริ่ม

ศึกษาจากตรงไหนกอนดี ไปถามพวก

ชางพี่ๆ ดีกวา 

ไมไหวครับพี่ พี่ชวยสอนผม

ไดหรือเปลาครับ 

เปนไงบางนอง จบมา

ใหม พอไหวหรือเปลา 

ไดเลยนอง แตชวงนี้พี่มีงานเขา

เยอะมาก นองคงตองศึกษาจาก

คูมือการซอมทําไปกอนละกัน  
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ผมอานคูมือมาแลวครับ แตอานไมรูเร่ือง

เลย เปนภาษาอังกฤษดวย ทางโรงงาน

ไมมีสงไปเรียนท่ีกฝร.หรือครับพี่ 

 

 

 

 

 

      

 

ปกติทางโรงงานจะสงชางไปเรียน

ที่ กฝร. หรือ ตางประเทศ แตนอง

คงตองรอหนอยนะ 

โห!! ถาผมรอ ผมก็เสียเวลาเปลาๆ สิครับ ทําไม พี่ๆ ไมรวบรวมความรู 

หรือเทคนิคตางๆ มาเปนรูปเลมใหผมอานละครับ ผมจะไดศึกษามัน

ตามขั้นตอนจากท่ีพี่ๆ เขาใจ 

 
 

อืม ก็เปนความคิดท่ีดีนะ 

เด๋ียวพวกพี่จะรวบรวม

ความรูที่มีทั้งหมด และทํา

เปนคูมือมาใหนองอานละกัน 
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วันนี้พวกเราจะมารวบรวม

ความรูที่แตละคนมี มาจัดทํา

เปนคูมือใหนองๆไดอานกัน 

 

 

 

 

 

 

 

นี่นอง พวกพี่ไดรวบรวมความรู และ

ถายทอดออกมาเปนคูมือเลมนี้แลว ถา

สงสัยขั้นตอนไหนก็ถามพวกพี่ไดเลยนะ 

ขอบคุณมากครับพี่  ทีนี้ผมจะไดไมตอง

เสียเวลามารอ ผมจะศึกษาคูมือเลมนี้เองครับ 
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แหม มันก็ไมไดยากเทาไรนี่นา อานตาม

คูมือก็เขาใจแลว ที่นี้ก็ไมตองรอพี่ๆแลวละ 

 

 

 

แคนี้ จิ๊บๆ งานเสร็จ

กอนเวลาแนนอน 
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ขั้นตอนการซอมทําเครื่องยนต MTU 1163 ขั้น W6 
 

1. การจัดเตรียมเครื่องมือ เอกสาร และมาตรฐาน 
 1.1 การเตรียมเครื่องมือซอมทํา เคร่ือง ยนตMTU  1163 ขั้น W6 
 อางถึงคูมือ   -Tool list M004014/30DE 
 ขอเสนอแนะ -  
 ขอแนะนํา - ตรวจสอบวาช้ินสวนอยูกรุปใด 
 
 1.2 คูมือ/เอกสารในการถอดประกอบการซอมทําขั้น W-6 
 อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Description and Operation Manual M011119/00E
     - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual 
     - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Parts Catalog M032138/00DE 
     - Tool list M004014/30DE 
     - Tolerances and Wear Limits 
     - Fuel Injection Pump L’Orange PDO-G 006 b M040080/00E 
 ขอเสนอแนะ -  
 ขอแนะนํา - Special Torque อยูใน Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual 
 
 1.3   เอกสารประกอบในการซอมทําเคร่ืองยนต MTU 1163 
 อางถึงคูมือ -Technical Data ( Data Sheet ) 
     -Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Description and Operation Manual M011119/00E 
     -Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual 
     -Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Parts Catalog M032138/00DE 
     -Tool list M004014/30DE 
     -Tolerances and Wear Limits 
     -Fuel Injection Pump L’Orange PDO-G 006 b M040080/00E 
 ขอเสนอแนะ - 
 ขอแนะนํา -Data Sheet อยูใน Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual 
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 1.4 วัสดุอุปกรณท่ีใชในการซอมทํา 
 อางถึงคูมือ  - ดูจากคูมือการซอมทํา Mtu 1163 

1. ชุดทําเกลียวมิล 1 ชุด 
2. โตะทํางานพรอมปากกาจับงาน No.6   1ชุด  ขนาด 80x300x75 ซม. 
3. ผาเช็ดมือแบบไมมีขน 
4. ช้ันเก็บอุปกรณอะไหลท่ีถอด 
5. ถาดใสนอตมีหมายเลขกําหนด 
6. ถาดใสลูกปน เพลา พรอมหมายเลขกําหนด 
7. สแตนบันได 4 ระดับ 150x60 (ช้ันบน) x 120 ซม. จํานวน 2 แทน 
8. รถแครสําหรับวางเคร่ืองและเล่ือนเคร่ือง 1 คัน 
9. ฐานแทนสําหรับพลิกเคร่ือง 1 แทน 
10. กระดาษรองรับอุปกรณท่ีถอด 
11. ผาพลาสติกสําหรับคลุมเคร่ืองท่ีถอด 
12. แทนไมรองรับเพลา 
13. ฐานแทน Roller รับเพลา 
14. แผนบันทึกผลการตรวจสอบ Crankcase ระยะบา Liner (ผนวก ข.1และ ข.2) 
15. แผนบันทึกผลการตรวจสอบ  CrankShaft (เพลาขอเหวีย่ง) 
16. แผนบันทึกผลการตรวจสอบ Cylinder head (ลูกสูบ) (ผนวก ข.3) 
17. แผนบันทึกผลการตรวจสอบ Gear Train 
18. แผนบันทึกผลการตรวจสอบ Valve guide, Exhaust and Inlet Valve Seats (ผนวก ข.4) 
19. แผนบันทึกผลการตรวจสอบ Camshaft (เพลาลูกเบ้ียว) (ผนวก ข.5) 
20. แผนบันทึกผลการตรวจสอบ Camshaft bearing bush 
21. แผนบันทึกผลการตรวจสอบ Camshaft Housing bore 
22. แผน sheet แสดงการวดั ท้ังหมดของดานบน 
23. แผนบันทึกผลการตรวจสอบ Turbo charger (ผนวก ข.6) 
24. แผนบันทึกผลการตรวจอบ Connecting rod bearing (กานสูบ) 

        ขอเสนอแนะ    -  
        ขอแนะนาํ       -  
 
2.  ลําดับขั้นตอนการปฏิบตังิาน  ถอดอุปกรณประกอบเคร่ืองยนต 
 อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual 
 ขอเสนอแนะ - กอนการถอดอุปกรณควรเตรียมเคร่ืองมือใหพรอมกอนการถอดอุปกรณ 
 



การซอมทํา MTU 1163 ข้ัน W6 14 
 

      

 ขอแนะนํา - สามารถหาเคร่ืองมือในการถอดอุปกรณไดจาก Tool list M004014/30 DE โดยดูจาก 
Group ของอุปกรณนั้นๆ 
 
3.   การลางทําความสะอาด 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenanc Manual 
  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา  - อุปกรณบางชิ้นมีโอกาสชํารุดงายควรใชความระมัดระวังในการทําความสะอาด 
 
4.   ลําดับขั้นตอนตรวจสอบและวัดหาคาและประกอบชิ้นสวนตาง ๆ 

 4.1 ทําการวัด Bore housing  
   อางถึงคูมือ  - Tolerances and Wear Limits Group 01 หนา 01-06 
     - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 01 
     - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 01 
   ขอเสนอแนะ - ใหจดัเตรียมเคร่ืองมือวัด, Data Sheet และทําความสะอาดอุปกรณกอนการวัดคา 
   ขอแนะนํา - เคร่ืองมือวัดคาหาไดจาก Tool list M004014/30 DE และคาดูไดจาก Tolerance and wear 
limits สวนข้ันตอนดูจาก Diesel Engine Mtu 1136 TB 83 Maintenance Manual 

 
 4.2 ตรวจวดัหาคาความลึกของขอบบา Liner (Balcony seat depth)  

          อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 01 หนา 01-02 
                                 - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 01 section 3.1.2     หนา 1-7 
                                 - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 01  
          ขอเสนอแนะ - ถาบา Liner มีรองรอยการชํารุด ควรทําการ Balcony ดวย Cylinder Liner Balcony Seat 
          ขอแนะนํา      - เคร่ืองมือวัดคาหาไดจาก Tool list M004014/30 DE และคาดูไดจาก Tolerance and wear 
limits สวนข้ันตอนดูจาก Diesel Engine Mtu 1136 TB 83 Maintenance Manual 

 
 4.3 การวัด Crankcase  

           อางถึงคูมือ     - Tolerances and Wear Limits Group 01 หนา 01-06 
                                 - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 01 section 3.1.1 หนา 1-16 
          - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 01  
           ขอเสนอแนะ  - หลังจากทําการวัดเสร็จแลว ใหใชน้ํามันหลอล่ืนชโลมใหท่ัวเพื่อปองกันการเกิดสนมิ 
           ขอแนะนํา      - เคร่ืองมือวัดคาหาไดจาก Tool list M004014/30 DE และคาดูไดจาก Tolerance and wear 
limits สวนข้ันตอนดูจาก Diesel Engine Mtu 1136 TB 83 Maintenance Manual 
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  4.4 การวัดเพื่อหาคา Mild steel (Sealing ring) 
           อางถึงคูมือ    - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.6.1 หนา 16 
           ขอเสนอแนะ - ถามีคาบางตัวของ Mild steel(Sealing ring) ท่ีเปน over size ควรใสใหถูกสูบ 
           ขอแนะนํา     - การหาคา Mild steel (Sealing ring) ใหหาจาก Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 
Maintenance Manual Group 05 section 3.5.1 หนา 16 เนื่องจากใน Tolerance and wear limits ไมมี 

 
 4.5 การประกอบ Liner เขากับ Crankcase  

          อางถึงคูมือ    - Tolerances and Wear Limits Group 01 หนา 01-02 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 01 Section 3.1.2  หนา 1-7
        - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 01 
          ขอเสนอแนะ -  
          ขอแนะนํา  - กอนการประกอบ Liner เขากับ Crankcase ตองแนใจวาพื้นผิวสะอาดไมมีเศษผง 

 
 4.6 ตรวจการกัดกรอนเปนรูพรุนท่ีรอบตัว Liner  

          อางถึงคูมือ -  
           ขอเสนอแนะ -  
           ขอแนะนํา - ใหสังเกตดวยตาเปลา ถามีความลึกมากกวา 0.5 mm. แนะนําใหเปล่ียนใหม ถาเปน Liner 
เกาใหหมุน Liner ไป 90 องศา แลวประกอบ 

 
 4.7 กอนนํา Liner เขาCrankcase bore ใหทาวาสลีนบางๆ  บริเวณซีลเพือ่การหลอล่ืนขณะใส 

          อางถึงคูมือ    - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 01 Section 3.1.2  หนา 6
  ขอเสนอแนะ - กอนการประกอบตองทําความสะอาดพ้ืนผิวของเส้ือสูบ และขณะประกอบ Liner ตอง
แนใจวา Liner ไมเอียง เพราะอาจทําให Sealing ring ชํารุดหรือขาดได 
  ขอแนะนํา - หลังประกอบ Liner แลวใหกดท้ิงไวประมาณ 5 นาที เพื่อปองการการดีดกลับของ Liner 

 
 4.8 ทําการวัด Liner ดานในภายหลังจาการใสเขาไปใน Cankcase  แลวดวยการใช Test bore gauge  

          อางถึงคูมือ    - Tolerances and Wear Limits Group 01 หนา 01 
                                - Diesel Engine Mtu1163 TB 83 Maintenance Manual Group 01 Section 3.1.2หนา4 และ 7 
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 01 
          ขอเสนอแนะ - ทําความสะอาดกอนวัดคา และหลังจากวดัคาเสร็จใหใชน้ํามันหลอล่ืนชโลมเพ่ือปองกัน
สนิม 
          ขอแนะนํา      - คาตางๆของ Liner ใหดูจาก Tolerance  and wear Limits สวนรูปแบบการวดัใหดูจาก 
Diesel Engine 1163 TB 83 Maintenance Manual 



การซอมทํา MTU 1163 ข้ัน W6 16 
 

      

 
 4.9  การถอดและวัด Crank case Outer race  

           อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 01 หนา 03 – 05 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 01 Section 3.1.2 หนา 1 - 16
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 01 
    ขอเสนอแนะ - ในการถอด Main bearing cap ออก ในการประกอบใหประกอบเขาขอ Main เดิม 
       ขอแนะนํา - Main bearing cap แตละตัวจะมีหมายเลขอยูเพื่อใหเราประกอบเขาขอ Mainเดิมได 

 
 4.10 การวัด Crank case Main bearing Basic bore Measurement (Main bearing caps)  

          อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 01 หนา 03 – 05 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group01 Section 3.1.2 หนา 9
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 01 
           ขอเสนอแนะ - 
           ขอแนะนํา - หลังทําการวดัคาควรใชน้ํามันหลอล่ืนชโลมเพ่ือปองกันการเกดิสนิม 

 
 4.11 การตรวจสอบ CRANK shaft 

  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 01 – 02 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.1.2  หนา 8 -14 
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา -  

 
 4.12 การวัด Main bearing bore crank Shaft   

  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 01 และ 03 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.1.2  หนา 9 -10 
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา -  

 
  4.13 การวัดและคํานวณการเลือกใชขนาดของ Bearing Shell Installation 
  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 01, 04 และ 05       
    - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.1.1หนา 19 -24 
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
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  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา -  

 
 4.14 การวัดขนาดความโต Collared bush bore(Crankshaft flange)  

  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 03 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.33 หนา 1-10
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ - ใหระมัดระวงัเคร่ืองมือพิเศษ Adaptor ปลายเล็กเพราะหกังายมาก 
  ขอแนะนํา - หลังจากประกอบ Collared bush เขากับเพลาแลวกอนการประกอบ 4 – Point bearing (ball 
bearing) ใหเตรียมเคร่ืองมือในการกวด Grooved nut และ Torque ใหพรอมเพราะหลังจากประกอบ 4 – Point 
bearing ดวยการ Heft ดวยความรอนเราตองรีบกวด Grooved nut ใหแนน มิเชนนั้นแลวระยะ Axial Alignment 
Bearing จะไมไดตามคาท่ีกําหนด 
 

  4.15 การวัดความโตของ Crank pin Journals 
  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 09 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.1   หนา 9-10
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา - ควรวดัพรอมกับ Main bearing bore crankshaft เพื่อประหยดัเวลา 

 
 4.16 การทําความสะอาดทอทางน้ํามันภายใน Crank shaft  

  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.1 หนา 13-14
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -ในการตี Core plug ออก ควรตีออกอยางระมัดระวัง เพือ่ปองกันเพลาเปนรอย ซ่ึงอาจทําให
เกิดการร่ัวได แนะนํา Pressure – test 
  ขอแนะนํา - ถาเกิดการร่ัวขณะทํา Pressure – test ไมมากนัก ใหใชเคร่ืองมือ Swaging Tool Swage ท่ี 
Core plug ซํ้าไดอีกแตระยะคาตองไมเกินท่ีกําหนด 
 
  4.17 ถอดหนาแปลนยึดเพลา ดาน KS  
  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 03 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.1   หนา 1 - 5
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  
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  ขอแนะนํา - หลังประกอบหนาแปลนยดืใหอัดหนาแปลนท้ิงไวประมาณ 10 นาที เพื่อปองกันหนา
แปลนดีดออก 
 
  4.18 ทําการประกอบชุด Crankshaft Bearing cover, Auxiliary PTO End 
  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 04 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.6   หนา 1 - 5
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา - ทํา Guide นําเพื่อให CrankShaft Bearing cover, Auxiliary PTO End เขาตรงกับรูสลักยึด 
และคอยๆกวดสลักเพื่อใหเขาพรอมกันไมเอียง 
 
  4.19 การถอด ประกอบ Vibration Damper 
  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.4   หนา 1 - 7
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ - ระยะ Force – on Dimension ใหดจูาก Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance 
Manual Group 03 section 3.3.4 หนา 6 
  ขอแนะนํา - เม่ือประกอบ Vibration Damper ใหอัดท้ิงไวประมาณ 10 นาที เพื่อปองกัน Damper ดีด
ออก 
 

 4.20 ใสชุด Crankshaft End cover with Magnetic Gear and Barring Tool 
  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 04 Section 3.4.1 หนา 1 - 8
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03(ใชเคร่ืองมือชุดเดียวกันกับ Group 04) 
  ขอเสนอแนะ - ระยะ Shim measurement ใหดจูาก Diesel Engine 1163 TB83 Maintenance Manual 
Group 04 Section 3.4.1   หนา 6 – 8 
  ขอแนะนํา - หลังประกอบ Magnetic Gear ใหอัดท้ิงไว 10 นาที เพื่อปองกันการดดีออก 
 

 4.21 การประกอบ Crank Shaft เขากับ Case 
  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.1 หนา 22-24 
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา - ในการหยอน Crank shaft เขากับ Crank case ควรใชรอกหยอนลง เพราะจะนุมนวลและ
ลดการกระแทกเม่ือเทียบกับการใช Crane 
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 4.22 ตรวจสอบระยะรุนของ Crank shaft โดยการตดิต้ัง Dial gauge ท่ีหนาแปลนเพลากับตัว Case 
  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 03 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.3หนา 10 
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา - ขณะ Set Dial gauge ควรดนัเพลาไปดานใดดานหน่ึงแลว Set Zero 

 
 4.23 ประกอบ Piston Cooling Oil Spray Nozzle 

  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 01 Section 3.1.3 หนา 1 – 6 
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 01 
  ขอเสนอแนะ - กอนประกอบควรทําความสะอาดทอ Piston cooling Oil Gallery กอน 
  ขอแนะนํา -  
 

 4.24 วัดความยืดของสลักยึดฝาประกบ Bearing กานสูบ (Elongation) 
  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.5 หนา 12
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -   
  ขอแนะนํา - ใหดูคาท่ี Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.5 
หนา 12 เพราะ Tolerances and wear Limits ไมมี 
 

 4.25 ทําการวัดกานสูบโดยไมใส Bearing และ Remark bolt เม่ือ Mark เปล่ียนตําแหนง (checking the 
Conrod Bearing bore without Bearing shells, แลวทําการวัด Conrod Bearing bore) 
  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.5 หนา 14
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา -  

 

  4.26 การหาระยะ Clearance Conrod  
  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 09 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.1 หนา 9 – 
10 และ Section 3.3.5 หนา 13 
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 



การซอมทํา MTU 1163 ข้ัน W6 20 
 

      

  ขอเสนอแนะ - ใหนําตัวเลขจากการวัด Crank pin และ Conrod Bearing Cap with Bearing Shell มา
คํานวณ โดยดูคาจาก Tolerance and Wear Limits 
  ขอแนะนํา -  

 
 4.27 การวัดความคดงอของกานสูบ Bend และความบดิของกานสูบ Twist 

  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 06 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.5 หนา 10-11
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  คาท่ีไดของ Corod Bend ใหหารดวย 4 และ Corod Twist หารดวย 2  
  ขอแนะนํา - 

 
 4.28 การวัดความเปนสปริงของ Bearing กานสูบ  

  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.5 หนา 12-13
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา -  ควรหาอุปกรณยึด Corod (กานสูบ)ใหม่ันคงเพื่อปองกนัอันตรายจากการกวดสลักและ 
Corod หลุด 

 
  4.29 การกวดสลักยึด Piston Crown กับ Piston Skirt และเช็คการร่ัวไหลในลูกสูบ 

  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.5 หนา 15
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  ในการกวดสลักยึด Piston Crown กับ Piston Skirt ใหใชเคร่ืองมือจับยึด Piston Skirt ยึด
ใหแนนเพราะถา Piston Skirt หมุนตามการกวดสลักอาจทําให Piston Skirt เปนรอยขูดได 
  ขอแนะนํา -  ในการเช็คการร่ัวไหลภายในลูกสูบท่ี 5 Bar ใหท้ิงไว 3-5 นาทีจนแนใจวาไมร่ัวซึม 
 

 4.30 ประกอบลูกสูบเขา Crankcase  
  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.5 หนา 16-23 
    - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 09    
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  หลังประกอบลูกสูบแลวอยาลืมเช็คระยะ Axial Clearance of The Conrod on Crank Shaft 
,Crank Pin โดย Feeler Gauge 
  ขอแนะนํา -  ควรชโลมน้ํามันหลอล่ืนมากๆ ขณะประกอบลูกสูบท้ังท่ี Liner ,ลูกสูบ ,กานสูบ และ
Bearing กานสูบ 
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 4.31 การประกอบแหวนอัดและแหวนกวาดน้ํามันเขากับลูกสูบ 

  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.5 หนา 16-17
    - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 12    
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  ควรทําความสะอาดรองแหวนใหดีมิเชนนั้นคาตัวเลขระหวางแหวนและรองแหวนอาจจะ
ไมไดตามเกณฑ 
  ขอแนะนํา -  หลังวัดคาตัวเลขแลวเสร็จใหชโลมน้ํามันหลอล่ืนท่ีแหวนลูกสูบ และ Piston Crown 

 
 4.32 การถอดประกอบ Gearcase และ Iole Gear With Shaftใส Idel Gear Oil Pump ปมน้ํามันหลอล่ืน 

  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 02 หนา 01 – 07 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 02 Section 3.2.1 หนา 1–25
    - Tool list M004014/30 DE Group 02 Gear Train และ Bore Gauge 
  ขอเสนอแนะ - เวลา Force – Out และ Force – In ตองระวงั ควบคุมกําลังดันของ Hydraulic ตองไมเกิน
คาท่ีกําหนดไว 
    - Force – On จะเขียนบอกไวท่ีเพลา ตองใหอยูระหวางคา Min และ Max 
  ขอแนะนํา - ทําความสะอาดดวยทินเนอรเพื่อ กําจัดน้ํามันและส่ิงสกปรกและเปาลม กอนหาคา Loose 
Dimension 
    - เวลา Force – On ไดระยะแลว ใหท้ิง Hydraulic ตัว Force ไวประมาณ 20 นาที 

 
  4.33 ถอดตรวจเช็คปมน้ํามันหลอล่ืน (Lab – Oil Pump) 

  อางถึงคูมือ -Tolerances and Wear Limits Group 15 หนา 01 
        -Diesel Engine Mtu 1163 TB83 Maintenance Manual Group15 Section 3.15.1 หนา 1 – 10
    - Tool list M004014/30 DE Group 15 และ Bore Gauge 
  ขอเสนอแนะ - ถาเพลาของ Oil Pump ลึกเกิน 0.01 mm. ใหเปล่ียนใหม 
  ขอแนะนํา - เวลานํา Oil Pump ประกอบเขากับ Gearcase ตองใช Guide นํากอนและระวัง O – Ring 
ขาด 
  

 4.34 ทําการถอด Relief Valve และ Regulating Valve ของระบบ Lub – Oil System  
  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 02 หนา 01 – 07 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 15 Section 3.15.1หนา 3 – 9
    - Tool list M004014/30 DE Group 02 Air Pressure พรอม Reduce Value หรือ Hydraulic 
Pump 
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  ขอเสนอแนะ - Relief Value อันนี้เปนให Valve เร่ิมเปดท่ี 16 ± 1 bars ดวย Adjusting Nut 
    - Regulating Value ปรับแตง Slide Value ใหกําลังดนั 4 bars Value จะเร่ิมเปดชองไป by – 
pass และ 7.5 bars Value เร่ิมเปดทางดูด 
  ขอแนะนํา -  

 
 4.35 ประกอบ Lub - oil pump เขากับ Gearcase ท้ังหมด 2 ตัว  

  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 02 หนา 01 – 07 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 15 Section 3.15.1หนา 10
    - Tool list M004014/30 DE Group 02 จัดทํา Guide นํา เพื่อประคอง Oil Pump 
  ขอเสนอแนะ - ตรวจดูทางดดู ทางสง วามีอะไรอุดตันอยูหรือไม 
  ขอแนะนํา - ระวัง O – Ring ขาด ตองประคองใหตรง 

 
 4.36 ประกอบ Section Pipes และ Oil pan  

  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 02 หนา 01 – 07 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 01 Section 3.1.5 หนา 1 – 5 
และ Group 15 Section 3.15.2 หนา 1 – 2 
    - Tool list M004014/30 DE Group 02 Basic Tool 
  ขอเสนอแนะ - ตรวจทอทางดูดใหสะอาดและเปล่ียน O – Ring ใหม 
  ขอแนะนํา - ตองแนใจวาไมมี การนําอุปกรณท่ีอุดทอออกและทํา Recheck Screw ทุกตัว ปองกนัการ
ร่ัวในทอทางดดู 

 
 4.37 ประกอบฝาครอบเคร่ืองดานบนฐานรองรับเทอรโบชารจ 

  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 02 หนา 01 – 07 
        - Diesel Engine Mtu1163 TB83 Maintenance Manual Group 10 Section 3.10.6 หนา18–28
    - Tool list M004014/30 DE Group 10 
  ขอเสนอแนะ - คา Tolerance ตองอยูใน Manual ตองทําใหไดตามคาท่ีกําหนดไว 
    - ทํา Plunge อุดทอทางน้ําข้ึนมาเอง 
  ขอแนะนํา - เม่ือประกอบเสร็จแลว ตองทํา Pressure Test ดวยน้าํรอน 80 องศา at pressure 4.5 bars 

 
 4.38 ประกอบ Exhaust flow control flaps และ Lower turbo carrier housing 

  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 02 หนา 01 – 07 
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        - Diesel Engine Mtu1163 TB83 Maintenance Manual Group 01 Section 3.10.6 หนา 30-32
    - Tool list M004014/30 DE Group 02 Basic Tool และ เชือก รอกชวยแรง  
  ขอเสนอแนะ - Sealing Ring ตางๆ ตองสูง Surface = 2 mm. 
  ขอแนะนํา - กอนยก Carrier ลง ตรวจสอบ Sealing ring ทางน้ํา – ทางนํ้ามันใหแนใจ 
 

 4.39 ประกอบ  Low – Height pressure turbo และ Upper carrier turbo housing  
  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 02 หนา 01 – 07 
        - Diesel Engine Mtu1163 TB83 Maintenance Manual Group 10 Section 3.10.6 หนา 33-36
    - Tool list M004014/30 DE Group 02 Basic Tool 
  ขอเสนอแนะ - ตองแนใจวา O – ring , Sealing ring เขาท่ีเรียบรอย ตรวจอีกคร้ังกอนยกปด 
  ขอแนะนํา - เวลาประกอบ Turbo เขากับ Carrier ตัวลาง ตองวางลงใหตรงกับ Sealing – ring น้ํามันตก 
และกวดสลักชุดลางใหพอแนบ เม่ือยึด Upper carrier แลวใหกวดสลักกอน แลวจึงกวด Screw ยึด Turbo 
หลังสุด 

 
  4.40 ถอดสวนประกอบฝาสูบออกตรวจสอบ 
  อางถึงคูมือ    - Tolerances and Wear Limits Group 05 หนา 01 – 06 
    - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.5.1 หนา 4–14 
    - Tool List M004014/30 DE Group 05 และ 00 
    - Tool Box 584 589 00 99/01                                                                                                                
  ขอเสนอแนะ -  ตรวจสอบหนาฝาสูบวาเปนหลุม หรือไมเรียบเกนิ 0.03 mm. ตองปาดหนาฝาสูบใหม และ
วัดความหนาของฝาสูบอยูในเกณฑ Limit 214.500 mm. และวัดความลึกของ Valve seat 
 
  ขอแนะนํา  -  หนาสัมผัส Valve seat กับหนาValveตองตรวจสอบดวย Pressure blueทุกValve seatและ 
Valve โดย One By One หามสลับกัน 

 
 4.41 การตรวจสอบขนาดของ Valve guides  

  อางถึงคูมือ -Tolerances and Wear Limits Group 05 หนา 01 
                        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.5.1 หนา 8 – 9 
    - Tool List M004014/30 DE Group 05 
    -  Valve guide 
     -  Honing tool 
    -  Machine remer 
    -  Bore guide  
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  ขอเสนอแนะ - กอนวัด Valae guide ID. Bore ตองทําความสะอาดดวย Remer สําหรับ Inlet valve guide 
ถาเกินใหเปล่ียนใหม สําหรับ Exhaust valve guide ตองเปล่ียนใหมในข้ัน W6 
  ขอแนะนํา - ตองวัด OD. Dimention ของ New valve guide และ ID. Dimention ของ  valve guide ท่ีฝา
สูบ คา Interferance ตองอยูในเกณฑตาม Tolerance 

 
 4.42 ทําการปาดหนาValveดวยเคร่ืองมือปาดบาValveและปาดหนา Valve seatดวยเคร่ืองมือปาดบา valve 

seat 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu1163 TB83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.5.1 หนา 10–12 
    - Tolerances and Wear Limits Group 05 หนา 01-05, Group 05 No. 002-003 ทายเลม 
    - Tool List M004014/30 DE Group 05,Valve griding tool,Valve seat tool cuter  
  ขอเสนอแนะ- ทุกคร้ังท่ีปาดบา valve ตองวัดความลึกใหอยูใน Tolerance 
  ขอแนะนํา    - ตองแนใจวาหนาสัมผัสระหวางหนา Valve และValve seat ดี 

 
 4.43 การตรวจสอบสปริงล้ิน ( Valve spring ) 

  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.5.1 หนา  12
    - Tolerances and Wear Limits Group 05 หนา 06 
    - Tool test spring pressure tool 
  ขอเสนอแนะ - วัดแรงกด และความยาว ของ Spring ตามคูมือถาไมไดตามเกณฑใหเปล่ียนใหม   
  ขอแนะนํา    -    

 
 4.44 ประกอบล้ินเขากับฝาสูบ  

  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.5.1 หนา  14 
                 - Tool List M004014/30 DE Group 00 Valve spring compressor 
  ขอเสนอแนะ - Valve rotator อยูท่ี Exhaust valve 
  ขอแนะนํา -  

 
 4.45 การหาศนูยตายบน (องศา TDC) 

  อางถึงคูมือ   - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.5.1 หนา  15 
                - Tool List M004014/30 DE Group 03 Graduated disc สําหรับ TDC. Setting, Engine 
turning tool 
  ขอเสนอแนะ - คาตัวเลขท่ีอานจาก Dial gauge ตองเทากันกอนและหลัง TDC. 
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  ขอแนะนํา          

10˚ 

TD

BDC 

5˚ 5˚ 
10˚ 1 

2 
 
 
 
 

                      
    - คาท่ีอานจาก Dial Gauge ตําแหนง 1,2 ตองเทากัน 
 

 4.46 การหาคา Clearance ระหวาง ลูกสูบ อยูท่ี TDC และขอบปากเส้ือสูบ 
  อางถึงคูมือ   - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.5.1หนา 16 
    - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 15 
    - Tool list ท่ีกด Liner และDepth gauge 
  ขอเสนอแนะ - กอนอัดตองเอาเคร่ืองมือ กดLiner กอนเพื่อใหแนใจวา Liner นั่งบาท่ีเส้ือสูบ    
  ขอแนะนํา   - วัดคาตรงกนัขาม 4 จุด และหารดวย 4 จะออกมาเปนคากลาง 

 
 4.47 การประกอบฝาสูบ  

  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.5.1 หนา17-19
    - Tool Torque Wrench 0-150 Nm. 
  ขอเสนอแนะ -ทําความสะอาดชองทางน้ํา  
    -น้ํามันหลอใหสะอาดเม่ือใส Sealing Ring ทางน้ําและน้ํามันหลอตองแนใจวา สูงกวาหนา
เส้ือสูบในแกน 
  ขอแนะนํา - ตองตรวจสอบ Guide Pin ท่ีเส้ือสูบอยูในสภาพดไีมบิดหรืองอ 
    - ท่ีฝาสูบตรวจรูรับ Guide Pin วามี Pin เกาหักคาอยูหรือเปลา 
    - ถอด Screw ฝาสูบตองกวดตรงกันขาม เร่ิมตนท่ี 30 Nm. – 50 Nm. – 110 Nm. 

 
 4.48 ประกอบทอแกสเสียจากฝาสูบเขากับ Constant – Pressure Manifold 

  อางถึงคูมือ   - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 10 Section 3.10.6 หนา  29 
    - Basic Tool 
  ขอเสนอแนะ - เวลาใสตองระวัง Gasket หลุดออกจากรอง ตองประคองใหดกีอนกวดแหวนรัด 
  ขอแนะนํา -  

 
 4.49 ประกอบล้ินไลลม Decompression valve  

  อางถึงคูมือ   - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.5.1 หนา  13 
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    - Basic Tool 
  ขอเสนอแนะ -ตองตรวจสอบหนา Valve Seats ถาเปนรอยให Remer และ Plunger Valveใหปาดหนา 
Valve 
  ขอแนะนํา - 
 

 4.50 การหา Over lap ของ Camshaft Bank A และ B 
  อางถึงคูมือ    - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 06 Section 3.6.1 หนา  13-15 
    - Tool List Group 06 
  ขอเสนอแนะ - มองทางดาน Free End Camshaft Bank B หมุนตามเข็มนาฬิกา Bank A หมุนทวนเข็ม
นาฬิกา เร่ิมตนหมุนเคร่ืองตามทางหมุนใหลูกสูบ B4 อยูท่ี TDC ติดต้ังเคร่ืองมือพรอม Dial Gauge ท่ี Roller 
Tappet ท่ีสูบ B4 
    - หมุน Camshaft Bank B ตามเข็มนาฬกิาจนไดคาตาม Section 1.4 แลวกวด Lock เฟองขับ
เขากับ Camshaft 
    - หมุนเคร่ืองตามทางหมุน 60 องศา ไปทําท่ีสูบ A4 โดยหมุนเพลา Camshaft A Bank หมุน
ทวนเข็มนาฬกิาใหไดคาตาม Section 1.4 แลว Lock เฟองขับ Camshaft เขากับ Camshaft Bank A  
    - หมุนตรวจเช็คอีกรอบดูวาคาถูกตองหรือไมถาไมไดใหเร่ิมทําใหม 
  ขอแนะนํา - ถามีการถอดแยกเพลา Camshaft ตองตรวจเช็คทุกทอนของ Camshaft 

 
  4.51 การถอดประกอบและซอมทํา Rocker arm และต้ัง Valve Clearance 
  อางถึงคูมือ    - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 06 Section 3.6.3 หนา  1-7  
    - Tolerances and Wear Limits Group 06 หนา 03 
    - Tool List Basic Tool M004014/30DE Bore Gauge 
  ขอเสนอแนะ - เวลาประกอบ Rocker arm ตองหมุนเคร่ืองใหสูบท่ีเร่ิมประกอบอยูท่ี TDC Firing และ
ประกอบตาม Firing Order 
  ขอแนะนํา - ใหตั้ง Valve Clearance ไปพรอมกันดวยเลย 
 
  4.52 ประกอบเพลาจานจายลมสตารและเล่ือนจานจายเขากับเพลาลูกเบ้ียว Bank B ดาน KGS 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 18 Section 3.18.3 หนา  1-7  
    - Tool List Basic Tool M004014/30DE  
  ขอเสนอแนะ -หมุนเคร่ืองตามทางหมุนใหสูบ B1 อยูในตําแหนง 2 องศา หลัง TDC Firing ตั้ง Distributor 
Disc ใหเร่ิมเปดลมไปสูบ B1 ประมาณ 1.00 mm. ตรวจสอบชอง 1.00 mm. โดยหมุน Distributor Disc ยอนทาง
หมุน 
  ขอแนะนํา - 
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  4.53 ประกอบล้ินลมสตารท Starting Valve, Cylinder Charge Transfer Valves และ Non-Return Valve 
  อางถึงคูมือ   - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 10 Section 3.10.10 หนา  1-
4 for  Cylinder Charge Transfer Valvesและ Non-Return Valve และ Group 18 Section 3.18.2 หนา  1-4 
    - Tool List M004014/30DE Group 00  
  ขอเสนอแนะ -  ในการดูวาตัวใดเปนลม Starting Valve ใหดูท่ีรูท่ี Valve Housing ตองมีรูเดียว ถามี 2 รู 
เปน Cylinder Charge Transfer Valves  
  ขอแนะนํา - ใน Bank A Cylinder Charge Transfer Valves อยูขวามือ สวน Non-Return Valve อยู
ซายมือ  
    - ใน Bank B Cylinder Charge Transfer Valves อยูขวามือ สวน Starting Valve อยูซายมือ  
 
  4.54 ประกอบหมอกรองน้ํามันเช้ือเพลิง 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group12 Section 3.12.2 หนา  1-7  
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา - 
 
  4.55 ประกอบทอรวมอากาศดี 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB83 Maintenance Manual Group10 Section 3.10.1 หนา 1-10  
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา - 
 
  4.56 ประกอบ governor เขากับตัวเคร่ืองยนต 
  อางถึงคูมือ   - Engine governor M040081/00E 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 07 
  ขอเสนอแนะ - ในการประกอบ  Governor ใหกลับดานแกนของ Locating Screw ดานยาวให Locking 
แขน Rack แลวยึด governor กับเคร่ืองยนต และกวดสลักหนาแปลน Intermediate Shaft ของ governor กับตัว
เคร่ืองยนต แลวจึงปลด Locating Screw กลับเอาดานยาวออกดานนอก 
  ขอแนะนํา - 
 

  4.57 การทดสอบเทอรโมสตัท  
  อางถึงคูมือ    - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 14 Section 3.14.2 หนา  1-6  
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 14 
  ขอเสนอแนะ -   
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  ขอแนะนํา - 
 
  4.58 ปมน้ําจืด  Engine Coolant Pump 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.1หนา 1-13 
    - Tolerances and Wear Limits Group 13 หนา 01 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
  ขอเสนอแนะ -   
  ขอแนะนํา - การซอมทําเหมือนพัดน้ําทะเล 
 
  4.59 ปมน้ําทะเล การถอดประกอบปมน้ําทะเล  
  4.59.1 คลาย Domed nut ยึด Impeller ออก 
  อางถึงคูมือ   - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.2 หนา 4-5 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา - 
  4.59.2 ดูดตัว Impeller ออก 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.2 หนา  5 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา -  ใหระยะชองวางประมาณให Impeller ดีดออกจนหลุดจากเพลาประมาณ 5 mm.  
 
  4.59.3 ถอดเฟองขับ   เอาเฟองขับออก 
  อางถึงคูมือ   - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.2 หนา  5 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา - ใหเวนชองวางประมาณ 5 mm.เพื่อใหเฟองขับดีดหลุดออกจากเพลา 
 
  4.59.4 ถอด Seal Carrier ออก 
  อางถึงคูมือ    - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.2 หนา  6 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา - 
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  4.59.5 ถอด pump shaft (เพลาปม) ออก 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.1 หนา  6 
และ3.13.2 หนา  6 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา - ขณะถอด Pump shaft ออก ใหใชมือจับเพลาหรือนําไมมารองรับเพื่อกันเพลาตกกระแทก 
 
  4.59.6 ถอด Water seal (mechanical seal)  และ oil seal  ออก ทําการเปล่ียนใสของใหมเขาท่ีเดิม 
  อางถึงคูมือ   - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.1 หนา  9 
และ3.13.2 หนา  8 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา - ใหประกอบ oil seal  แลวจงึประกอบ Water seal (mechanical seal)   
 
  4.59.7 เปล่ียน Groove ball bearing และ Cylinderical Roller Bearingท่ี pump shaft และ Bearing Housing  
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.2 หนา  6-8 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
    - Tolerances and Wear Limits Group 13 หนา 02 
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา - 
 
  4.59.8 นําเพลาท่ีประกอบ  Groove ball bearing เรียบรอยแลวเขาประกอบกับ  pump housing(Bearing 
Housing) ประกอบ  Seal Carrier เขากับ pump housing(Bearing Housing) และประกอบ Inner race เขากับ 
Pump Shaft  
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.2 หนา  8-9 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
    - Tolerances and Wear Limits Group 13 หนา 02 
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา - ในการประกอบ Inner race เม่ือระยะใกลถึงแลวใหหม่ันวัดระยะใหอยูคากลางๆ ระหวาง 
0.3 – 1.0 mm. 
 
  4.59.9 ประกอบ Impeller  เขากับ  Pump shaft 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.2 หนา10-11 
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    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
    - Tolerances and Wear Limits Group 13 หนา 02 
  ขอเสนอแนะ - Impeller และบา Pump shaft ควรจะเสมอกันพอด ี
  ขอแนะนํา - ใหประกอบเฟองขับ Pump เขากับ Pump shaft กอนใส Impeller เพราะเวลากวด Torque 
Domed Nut ตัวเคร่ืองมือจะล็อคกับเฟองขับทําใหกวด Torque ไดงาย 
 
  4.59.10 ประกอบเฟองขับ  Pump  เขากับ  Pump shaft 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.2 หนา  9 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
    - Tolerances and Wear Limits Group 13 หนา 02 
  ขอเสนอแนะ -  เฟองขับ Pump ควรจะเสมอกับบา Pump shaft พอดี แตถาไมเสมอใหดูจากระยะ Force – ON 
ถาอยูคาท่ีกําหนดก็ใชได 
  ขอแนะนํา - หลังประกอบเฟองขับ Pump ใหอัดทิ้งไวประมาณ 5 นาที เพื่อปองกันเฟองขับดดีออก 
 
  4.59.11 ทําการประกอบปมเขากับตัวเคร่ือง 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu1163 TB83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.2 หนา 11-12
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
  ขอเสนอแนะ - ถาประกอบทั้งชุดตองมีเคร่ืองมือพิเศษในกรณีไมมีใหประกอบทีละตัวตามลําดับ   
  ขอแนะนํา - ในการประกอบ Spiral Housing ใหระวัง O – Ring ขาด ควรใช Guide ในการประกอบ 

 
  4.60 การถอดประกอบและตรวจสอบซอมทํา Fuel Injection Pump MTU 1163TB83 
  อางถึงคูมือ  - L, Orange   PDO – G 006 b. MD40080/00E 
 
           4.60.1   การถอด Fuel Injection Pump 
         อางถึงคูมือ  - Fuel Injection Pump MTU 1163TB83  L, Orange   PDO – G 006 b. MD40080/00E        
Section 2.2  Page 1-9 
                       - Tool List M004014/30DE Group00 และ Group 11 Fuel Injection Pump PDO – G 006 b. 
MD40080/00E 
       ขอเสนอแนะ   -  ใชความระมัดระวังอยาใหเกิดการกระแทก 
  ขอแนะนํา       -  ระวังหนาสัมผัสของช้ินสวน 
                
  4.60.2 การลาง และทําความสะอาด ตรวจเช็ค PDO – G 006 b. MD40080/00E  
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  อางถึงคูมือ - Fuel Injection Pump MTU 1163TB83  L, Orange   PDO – G 006 b. MD40080/00E        
Section 2.3  Page 1-2 
           ขอเสนอแนะ - ตรวจเช็ครอยของ Pump Element วามีรอยสึกมากและเปนรองสึกหรือไม 
           ขอแนะนํา      - อยาใชกระดาษทรายขัดหนาสัมผัส และ Pump Element 
 
       4.60.3 การประกอบ Fuel Injection Pump  
       อางถึงคูมือ    - Fuel Injection Pump MTU 1163TB83  L, Orange   PDO – G 006 b. MD40080/00E      
Section 2.4  Page 1-9 
      ขอเสนอแนะ  - คา Torque อางถึงคูมือ Fuel Injection Pump MTU 1163TB83  L, Orange   PDO – G 006 
b. Section 2.5  Page 1 
  ขอแนะนํา      - ระหวางหนาสัมผัสตองสะอาดและแหง 
 
  4.60.4   การทดสอบ  Fuel Injection Pump 
         อางถึงคูมือ     - Fuel Injection Pump MTU 1163TB83  L, Orange  PDO – G 006 b. Section 2.6  Page 1-16 
  ขอเสนอแนะ -ทําตาม Protokoll Fuel Injection Pump MTU 1163TB83  L, Orange   PDO – G 006 b.                
MD40080/00E       
  ขอแนะนํา   - ทดลองทดสอบซํ้าหลายๆคร้ังเพื่อตาม Test Protokoll Fuel Injection Pump MTU 
1163TB83  L, Orange   PDO – G 006 b. MD40080/00E     
                  
  4.61 การหาระยะ Fitted Plate (Alignment Plate) Fuel Injection Pump กอนประกอบเขากับตัวเส้ือสูบ 
         อางถึงคูมือ    -  Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group11 Section 3.11.1 หนา 1-7
                            - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 11 
          ขอเสนอแนะ - ในการหมุนเคร่ืองยนตกอนหา Fitted Plate ใหด ูGroup 11 Section 3.11.1 หนา 5(13๐ 

before TDC for MTU 1163)  
  ขอแนะนํา    -  กอนประกอบ Fuel Injection Pump ใหใช Locking Pinใหอยูในตําแหนง Zero และอยา
ลืมกลับดานLocating Screw( Locking Screw)ใหลอคในตําแหนง Zero 
  
  04.62 การถอดประกอบหวัฉีด 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 11 Section 3.11.3 หนา  1-8 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 11 
  ขอเสนอแนะ - หลังการถอดหัวฉีดใหสงไป Test Pressure และ Test Spray Nozzle 
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  ขอแนะนํา - เม่ือประกอบหัวฉีดเขากับฝาสูบใหประกอบ Inflow Tube และกวด Torque ประกอบ 
Sleeve กอนแลวจึงกวดยึด Injector Clamp คา Torque ใหดูจาก Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance 
Manual 
 
  4.63 การถอดประกอบ Turbo charger ZR – 170 และ ZR – 210 
  อางถึงคูมือ  - Turbo charger Maintenance Manual ZR – 170 M040059/10E 
    - Turbo charger Maintenance Manual ZR – 210 M040059/10E 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 09 
  ขอเสนอแนะ - เม่ือสงชุด Rotor หา Balance แลวกอนถอดแยกช้ินควร Mark ตําแหนงไวเวลาประกอบชุด 
Rotor จะไดประกอบเขาตําแหนงเดิมจะไดไมเสีย Balance 
  ขอแนะนํา -  เวลาถอดแยกช้ินสวนควรแยกชุดไวไมควรนํามารวมกนั 
 
  4.64 การถอด ตรวจสอบ ซอมทํา  ประกอบ  Engine  Governor  ของเคร่ือง MTU 1163 TB83 Model 
R061 H43H   
        4.64.1    การถอด Engine Governor Model R061 H43H   

อางถึงคูมือ -  Engine Governor Model R061 H43H  M040081/00E Section 3.1 หนา 1-25, Section 3.2 
หนา 1-27 

          -  Tool R06 Governor – Section 2 หนา 3-5 
ขอเสนอแนะ - เวลาถอด Control slide valve ตองระวังเปนอยางมาก และตองแยกไวไมรวมกับอุปกรณ
อ่ืน ระวังไมใหตกหลน    
ขอแนะนํา   -  ตองประกอบ Governor เขาแทนยดึบนโตะเหล็กท่ีแข็งแรง 
 
4.64.2  ลางทําความสะอาดและตรวจสอบซอมทํา 

  อางถึงคูมือ    - Engine  Governor Model R061 H43H  M040081/00E Section 3.3 หนา 1 
  ขอเสนอแนะ -  อุปกรณ Slide Valve และลูกสูบตางๆ ตองลางดวยน้ํามันดีเซลที่สะอาดและระวังการ
กระแทกหรือตกหลน 
    - ตรวจสอบดวยสายตาและใชปลายเล็บตรวจความคมของ ขอบ Slide Valve ถาไมคมให
เปล่ียนใหมหามใชกระดาษทรายขัดโดยเด็ดขาด 
    - ทดลองประกอบ Slide Valve เขากับ Control Bush เพื่อเช็คMovement วาขัดตวัหรือไม 
  ขอแนะนํา     - ถาดลางอุปกรณ  Governor ตองทําดวยอลูมิเนียมเพื่อปองกันการกระแทกและรอยขีดขวน 

 
 4.64.3 ข้ันตอนการประกอบ  Governor  

  อางถึงคูมือ    - Emgine Governor RO-43H,Section 3.4 Page 1-47, Section 3.5 Page 1-39 
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                          - Tool   Section 3 Page 3-5,  Air Pressure Gun  
  ขอเสนอแนะ -  อุปกรณท่ีเคล่ือนไหวท้ังหมดกอนประกอบตองลางทําความสะอาดและเปาลมใหแหงแลว
เช็ดดวยกระดาษหรือผาสําหรับทําความสะอาดโดยเฉพาะแลวใชน้ํามันหลอท่ีสะอาดทาหรือชโลมกอนประกอบ 
  ขอแนะนํา - หามสวม Slide Valve เขากับ Control Bush โดยไมทาน้ํามันโดยเด็ดขาด 
 
  4.64.4 ติดต้ัง Governor เขากับเคร่ือง Test Stand และการปรับแตง Governor 
  อางถึงคูมือ  - Engine Governor RO-43H,Section 3.4 Page 1-47, Section 3.6 Page 1-24 
    - Test Protokoll ของ Governor  และของเคร่ืองยนต 
    -  Tool R06 Governor  Section 2 Page 3-5 
  ขอเสนอแนะ - ใชน้ํามันหลอสําหรับ Test Governor ใหใชเบอรเดียวกบัท่ีเคร่ืองยนตใชอยู(SAE40) 
                                - ตองใช Test Protokollใหตรงกับ Governor Number แตละตัวท่ีทําการซอม 
  ขอแนะนํา     - เม่ือปรับแตงทุกข้ันตอนแลวทําRecheck วาคาท่ีไดตรงกัน 
 
5.  เดินเคร่ืองทดสอบบนแทน Test Stand Mtu 1163 
 อางถึงคูมือ    - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual 
    -  ตารางการ Test Mtu Diesel Engine1163 TB 83 Protokoll ของเคร่ืองยนตแตละเคร่ือง 
      ขอเสนอแนะ  - หลังยกเคร่ืองยนตข้ึนติดต้ังทดสอบ Idle ตรวจสอบการร่ัวไหลแลว จากน้ันทําการเดิน
เคร่ืองยนตในข้ันตอน Run-in และข้ันตอนทดสอบตามใบ Test Mtu Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 - Protokoll  
 ขอแนะนํา - ในทุกข้ันตอนการทดสอบควรตรวจสอบการร่ัวไหลและเสียงของเคร่ืองยนต ถามีส่ิง
ผิดปรกติใหทําการลดรอบและดับเคร่ืองยนตเพื่อแกไขหรือหาสาเหตุตอไป แตถาทุกข้ันตอนผานการทดสอบ
แลวยกลงจากแทน Test Stand เพื่อเตรียมพรอมในข้ันตอนการยกลงติดต้ังท่ีเรือตอไป. 
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